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Maschinentechnik

Leistungsstarke Kombi

Das Holzbau-Unternehmen Gumpp und Maier hat eine hochmoderne
Fertigungslinie in Betrieb genommen. Neben dem Element-
bauroboter sorgt auch ein Stapelkran fiir effiziente Materialfliisse.

ie Gumpp und Maier GmbH

ist in Deutschland und {iiber

die Landesgrenzen hinaus
bekannt. Das Produktspektrum des
120 Mitarbeiter starken Holzbau-
Unternehmens richtet sich an Ge-
schifts- und Privatkunden und reicht
von Gewerbegebduden und Wohn-
hdusern bis hin zu 6ffentlichen Bau-
ten. Der stiddeutsche Holzbauer steht
fiir kompromissloses Projektdesign
und hochwertige Losungen im Holz-
bau und setzt dabei auf schlanke Pro-
zesse, optimierte Arbeitsablaufe und
durchdachte Innovationen.

Der Binswangener Betrieb will bis
in den Grenzbereich hinein agieren
konnen und muss sich dafiir auf je-
des Detail verlassen. Trotzdem oder
vielleicht gerade deshalb forscht und
optimiert die Firmengruppe kontinu-
ierlich weiter. Das spiegelt sich auch
in der hauseigenen Vorfertigung des
Unternehmens wider.

In der Vorfertigung wurden vor
rund zwei Jahren ein Elementbauro-
boter sowie eine Fertigungslinie von
Technowood aus Alt St. Johann (CH)
in Betrieb genommen. Fiir die Materi-
alfliisse rund um die FertigungsstraBe
folgten Anfang 2021 ein Aluminium-
stapelkran, zwei Leichtkransysteme
und diverse Vakuumheber des Kran-
bauers Gersag aus Reiden (CH). Mit
der Linie konnen groBere Bauteile bis
zu 5 t mit einer Hohe bis zu 4 m ge-
fertigt werden. So konnte der Holz-
bauer seine Kapazitiit verdoppeln.

Das Zusammenspiel entscheidet

»Wir hatten eine Idee im Kopf - alle
Komponenten der Linie miissen in
der Z-Achse so gestapelt sein, dass sie
sich immer kollisionsfrei ,iiberholen*
kénnen. Zusammen mit den beiden
Maschinenherstellern konnten wir die
fiir uns optimale Lésung entwickeln®,

www.mikado-online.de

so Alexander Gumpp, Geschifts-
fithrer des bayerischen Holzbaube-
triebs. Auf das Zusammenspiel von
Elementbauroboter, Fertigungsstrafe
und Krananlagen kommt es an: Die
CNC-Briicke kann entlang der 60 Me-
ter langen FertigungsstraBe jegliche
Bearbeitungen an den Holzbauele-
menten vornehmen. Die TW-Mill-
Bearbeitungsbriicke ist mit 4- und
5-Achs-Aggregaten, Klammergeri-
ten, Schraubaggregaten und einem
sogenannten ,Pusher” ausgestattet.

Der Fertigungstisch verfiigt {iber
eine Vielzahl von flexibel anpass-
baren Elementspannern und ein Rol-
lenfordersystem, um die gefertigten
Elemente zur nichsten Bearbeitungs-
station zu bewegen. Dariiber hinaus
wurde der Maschinentisch mit dem
Aufricht- und Wendesystem TW-Flip
zum platzsparenden Wenden der Mo-
dule ausgestattet. Ein Aluminiumsta-
pelkran, zwei Leichtkransysteme und

< Die Wechsel-
vorrichtung

des Stapelkrans
ermoglicht

ein einfaches
Austauschen
von Vakuumauf-
nahme und
Einblasplatte
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Vakuumheber sorgen fiir das Bestii-
cken der FertigungsstraBe und Ein-
blasen der Holzelemente.

Der Elementbauroboter

Die TW-Mill E ist auf Standard- und
flexible Spezialbearbeitungen ausge-
legt. Die 5-Achs-Spindel erméglicht
komplexe Abbund-, Platten- und
Freiformbearbeitung, wihrend die
4-Achs-Einheit auf den Elementbau-
bereich ausgelegt ist. Der abwech-
selnde Einsatz der beiden Z-Achsen
und die E-Modul-Aufnahme machen
ein schnelles Wechseln zwischen den
Werkzeugen moglich. Das E-Modul
nimmt variabel verschiedene Nagel-,
Klammer-, Schraub- und Leimgerite
auf. So kénnen Holzbauelemente in
kurzer Zeit produziert werden.

Karin-Stapelkran

Holzplatten, Brettschichtholz, ein
oder mehrere Einzelstébe bearbei-
tet, sorgt der Karin-Stapelkran fiir
die Bestlickung der Fertigungsstraf3e
und das Einblasen der Holzelemente.
Der Stapelkran bewegt sich auf der
obersten Ebene und ist flachende-
ckend in die Richtungen X und Y
verfahrbar. In der Z-Achse bewegt
er sich iiber einen biegesteifen Hub-
mast. Das stellt sicher, dass ein ein-
ziger Mitarbeiter die Anbaugeri-
te (Vakuumheber und Didmmplatte)
schwingungsfrei aufnehmen, bewe-
gen und millimetergenau positionie-
ren kann. Die Wechselvorrichtung
macht es moglich, flexibel zwischen
Vakuumheber und Ddmmplatte zu
wechseln, um entweder Platten ma-
schinentischschonend zu platzieren
oder Elemente einzublasen.

Smarte Ergdnzung

Der Aluminiumstapelkran ist die
passende Ergdnzung zum Element-
bauroboter und der Fertigungsstra-
Be. Wihrend der Elementbauroboter

mikado 8.2022

Auf der unteren Ebene bewegen sich
zwei Aluminium-Eintrager-Briicken-
krine auf der mehr als 35 Meter
langen Kranlaufbahn. Beide Krine

nehmen entweder den Schlauchheber
oder der Vakuumheber auf. Platten-
werkstoffe wie z.B. Gipskartonplat-
ten werden mit dem Vakuumheber
auf dem Maschinentisch platziert.

Der Vakuummastlift sorgt fiir ein
sicheres Positionieren der bis zu
500 kg schweren Holzer wie Schwel-
len und Rihme auf dem Maschinen-
tisch. Das flichendeckende Arbeiten
aller Krananlagen auf zwei Ebenen
sorgt fiir groftmogliche Flexibilitét.
Alle eingesetzten Krine erschlieBen
den gesamten Maschinentisch fla-
chendeckend.

Durch das Arbeiten von der Hal-
lendecke bleibt die gesamte Produk-
tionslinie von der Seite aus frei zu-
ginglich und spart somit Platz.

Lara Huwiler, Reiden (CH) m

< Der QR-Code fiihrt
zu einem Video iiber
den Maschinen-

park bei der Gumpp




